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EVAPORADORES
INDUSTRIAIS

Evaporadores para o tratamento de aguas residuais

IST-WE

TECNOLOGIA DE BAIXO IMPACTO

CINC

Aplicacdo tipica Plug & Play

100a2.000L/24h

e SR

Facil uso Sustentavel

Operacao
automatica

Eficiente

0 tratamento de dguas residuais néo é apenas uma obrigacao
legal: é também uma oportunidade para obter poupancas,
otimizar os processos e melhorar a sustentabilidade da sua
empresa. Os evaporadores a vacuo IST sdo a opcao ideal para
reduzir consideravelmente os custos de eliminacao, recuperando
até 95 % da agua contida nos efluentes e transformando-a em
destilado reutilizavel.

Gracas a tecnologia de bomba de calor e ao funcionamento

a baixa temperatura, estas instalacdes operam de forma
eficiente e automatica, com um consumo energético reduzido e
uma manutencdo minima. O resultado? Um investimento que se
amortiza rapidamente e que resolve todas as complicacdes
logisticas relacionadas com o transporte e o armazenamento de
residuos liquidos.

0 modelo WE é um evaporador a vacuo compacto e robusto,
equipado com um permutador de calor com serpentina
imersa diretamente no liquido a tratar. Este sistema permite
uma transferéncia térmica eficaz, garantindo um excelente
rendimento de evaporacdo. O condensador, integrado na parte
superior da caldeira, otimiza a mudanca de fase do vapor
produzido, o que simplifica a instalacao e reduz o espaco
necessario.

Modelo -Poténcia Produtividade
instalada /24 h

IST-WE-240 4 kW 240 /240
IST-WE-312 4 kW 3121/24 h
IST-WE-480 7 kW 480 l/24h
IST-WE-720 7 kw 720 1/24h
IST-WE-1200 12,3 kKW 1200 /24 h
IST-WE-2160 29 kW 2160 /24 h
IST-WE-2640 31 kW 2640 1/24h

VANTAGENS DOS EVAPORADORES

Reducao dos custos de eliminacao de até 95%

- Ao recuperar a maior parte da dgua contida nos efluentes, o
evaporador reduz consideravelmente os volumes a eliminar,
o que se traduz numa poupanca imediata e continua nas
despesas relacionadas com o transporte e o tratamento dos
residuos.

Baixo consumo de energia

- Gracas a tecnologia de bomba de calor e ao funcionamento a
vacuo, a instalacdo requer menos energia do que os sistemas
tradicionais, oferecendo uma excelente relacdo entre o
consumo elétrico e a quantidade de dgua tratada.

Alta qualidade do destilado

- Adgua obtida é limpa e diretamente reutilizével no processo
de producdo, por exemplo, para lavagem ou diluicdo, o que
reduz o consumo de dgua industrial fresca.

Alta concentracao de substancias residuais
- 0 processo separa eficazmente os contaminantes,
concentrando-os num volume minimo, facil de gerir e
de eliminar, em conformidade com a regulamentacao
ambiental.
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